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RAIL ASSEMBLY L£.015 0
AL—ALLOY 6063—T5
B PER QQ—A—-200-9 MRTB-—-2 1.671 [ 2.171 | 2—591613-1 B
BLACK ANODIZE P — 8.691 [9.191 | 2—591613—0 MB1714/5—1 4791 [5.291 | 1=591613-0
PER MIL—A—8625 8.301 | 8.801 | 1-591613—9 M81714/5—8 4.401 | 4.901 591613—9
7.911 [8.411 | 1-591613—8 MB1714/5—7 4,011 | 4511 | 591613—8
7.521 | 8.021 | 1-591613—7 MB1714/5—6 3.621 | 4.121 | 591613—7
— 7.131 | 7.631 | 1-591613—6 M81714/5—5 3.231 | 3.731 | 591613—6
M81714/5—13 6.741 | 7.241 | 1-591613-5 M81714/5—4 2.841 [ 3.341 | 5916135
4. AMP PART NI'S S91613-1 THRU 2-591613-0 WERE M81714§5-—12 6.351 [ 6.815 | 1-501613—4 M81714§5--3 2.451 | 2.951 | 5916134
FORMERLY MATRIX SCIENCE PART NDS MRTB-1 : : ' '
THRU MRTB—20 M81714/5—11 5961 | 6.461 | 1—-591613—23 M81714/5—2 2.061 [ 2.561 | 591613—3
] ' MB81714/5—10 5.571 | 6.071 | 1-591613—2 — 1.671 | 2.171 | 591613—2
f M81714/5—9 5.181 [5.681 | 1-591613—1 —— 1.281 | 1.781 | 591613—1
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.060 MINIMUM HIGH CHARACTERS AT APPROXIMATE : R. RYAN
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